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
รางวัล ตรามาตรฐานการรับรอง
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












ประเภทลวดเชื่อมเปลือย

โรงงานผลิต

โรงงานสำหรับการผลิตแหงใหมที่มีพื้นกวา 40,000 ตร.ม.

เครื่องบรรจุหีบหออัตโนมัติ

เครื่องบรรจุหีบหออัตโนมัติ

เครื่องมวนสายใสแกน เครื่องมวนสายใสแกน 







3





 


 























  







   




























































 



















   








 





       







�

�

�

�

�

�

�

� �

�

� �

�

� 









 





 







�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

 
 � � � 

 
   

�

�

�

  

  

  

  



� � �

�

�

�

 

�

�

 









�

�

�

� �

� �

� � �

� � �

� � �

� �

�

�

�

� �

�

�

� �

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

    � �

�

�

�

�

�

Ó  Ó  

      



ชื่อรุน

ชื่อรุน

ชื่อรุน

ชื่อรุน

มาตรฐานอางอิง

มาตรฐานอางอิง

มาตรฐานอางอิง

มาตรฐานอางอิง

มาตรฐานเทียบเทา

มาตรฐานเทียบเทา

สวนประกอบทางเคมี (%)

สวนผสมอื่นๆ


คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุรับ คาแรงดึงที่วัสดุรับไดกอน คาความยืดหยุน อุณหภูมิในการทดลอง คาการรับแรงการกระแทก

สวนประกอบทางเคมี (%)

ลวดเชื่อมเปลือย ประเภทใชกาซปกคลุม

ลวดเชื่อมประเภทใชกาซปกคลุม ชนิดทนทานสูง

ไดกอนฉีกขาด เสียรูปอยางถาวร โดยเฉลี่ย

     



คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุรับ คาแรงดึงที่วัสดุรับไดกอน คาความยืดหยุน อุณหภูมิในการทดลอง คาการรับแรงการกระแทก
ไดกอนฉีกขาด เสียรูปอยางถาวร โดยเฉลี่ย

 
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





       





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 











 




































































 



� �

�

�
�

�

� �

�















�

� �

� �

�

�











































� � ��    � � �
� � ��    � � �

� � ��










































































  � �

  

  

  





Ó б

б
Ó


Ó

ลวดเชื่อมซับเมอรจ

ชื่อรุน มาตรฐานอางอิง มาตรฐานเทียบเทา
สวนประกอบทางเคมี (%)

สวนประกอบทางเคมี (%)

สวนประกอบทางเคมี (%)

สวนผสมอื่นๆ


 
    


 







ชื่อรุน มาตรฐานอางอิง มาตรฐานเทียบเทา

ชื่อรุน มาตรฐานอางอิง มาตรฐานเทียบเทา

ชื่อรุน มาตรฐานอางอิง มาตรฐานเทียบเทา

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุรับไดกอนฉีกขาด คาแรงดึงที่วัสดุรับไดกอนเสียรูปอยางถาวร คาความยืดหยุน อุณหภูมิในการทดลอง คาการรับแรงการกระแทกโดยเฉลี่ย


ลวดเชื่อมอารกอน

ลวดเชื่อมสแตนเลส







5









 

ประเภทลวดเชื่อมไสฟลักซ

เครื่องชุบทองแดงและขึ้นมวน

โรงผสมสารและอบแหง

เครื่องขึ้นรูปและยืดสาย

เครื่องขึ้นรูปและยืดสาย

เครื่องกรอสายลวด ชุดสายไฟ



6



  
    



 

 




 � � � � � 



 

 







� � �

�� �

� � 










 � � � �

 

  













 � � � � �

�





� �

   � � � �

 

  

  � � � �


   � � � �

   � � � �

  �

�


 







� �

� �

� � �











 � � � � �

    � � � � �

� � �

 



 � � � �

  



  
    



 

รุน มาตรฐาน ชนิดของกระแส
ไฟฟาในการเชื่อม

รุน มาตรฐาน ชนิดของกระแส
ไฟฟาในการเชื่อม

สวนประกอบทางเคมีของเนื้อโลหะเชื่อม (%)

สวนประกอบทางเคมีของเนื้อโลหะเชื่อม (%)

ลวดเชื่อมไสฟลักซ ชนิดใชกาซปกคลุม

สวนผสมอื่นๆ


สวนผสมอื่นๆ


ชนิดของสาร
เคลือบ




ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ชนิดของสารเคลือบ

ลวดเชื่อมไสฟลักซ ชนิดที่ไมใชกาซปกคลุม

ไฮโดรเจนต่ำ 

ไฮโดรเจนต่ำ 

ไฮโดรเจนต่ำ 

ไฮโดรเจนต่ำ 

ไฮโดรเจนต่ำ 

ผงโลหะเบาที่
ไมใชเหล็ก

ผงโลหะเบาที่
ไมใชเหล็ก

ผงโลหะเบาที่
ไมใชเหล็ก

ผงโลหะเบาที่
ไมใชเหล็ก

ไทเทเนียม
+แคลเซียม

ไทเทเนียม
+แคลเซียม

low 
hydrogen

low 
hydrogen

low 
hydrogen

low 
hydrogen

low 
hydrogen

Titanium
Calcium

Titanium
Calcium

non-ferrous 
metal powder

non-ferrous 
metal powder

non-ferrous 
metal powder

non-ferrous 
metal powder

Titanium
oxide

Titanium
oxide

Titanium
oxide
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
Ó 


Ó

� �

� �

� �

� �

� �

�

�

�

�

� �

� �

� �

� �

� �

� �

� �

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�








б 

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม
ลักษณะเดนและการใชงานหลัก

คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุ
รับไดกอนฉีกขาด 

คาแรงดึงที่วัสดุรับได
กอนเสียรูปอยางถาวร คาความยืดหยุน

 
คาการทดสอบการกระแทกแบบ

(ชิ้นงานมีรอยบากรูปตัว V)

 

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุรับได
กอนฉีกขาด 

คาแรงดึงที่วัสดุรับได
กอนเสียรูปอยางถาวร คาความยืดหยุน

 

คาการทดสอบการกระแทกแบบ
(ชิ้นงานมีรอยบากรูปตัว V)

ลักษณะเดนและการใชงานหลัก

เหมาะสำหรับการใชงานเชื่อมรอยเชื่อมประเภทเหล็กกลาคารบอนต่ำและเหล็กกลาเจือต่ำ ที่มีระดับแรงดึงอยูที่ 50กก. หรือ
ในระดับที่ต่ำกวามักนิยมใชในการผลิตในอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องจักร วิศวกรรมโลหการ ปโตรเคมี การกอสรางสะพาน 
อุตสาหกรรมการประกอบเรีอ เปนตน
เหมาะสำหรับการใชงานเชื่อมรอยเชื่อมประเภทเหล็กกลาคารบอนต่ำและเหล็กกลาเจือต่ำ ที่มีระดับแรงดึงอยูที่ 50กก.และ
ตามลำดับไลลงมามักนิยมใชในการผลิตงานที่เปนชิ้นสวนสำคัญ เชน สวนตัวถังรับแรงดัน คานของสะพานขนาดใหญ เครื่อง
ขุดเจาะแร เปนตน
เหมาะสำหรับการใชงานเชื่อมรอยเชื่อมประเภทเหล็กกลาคารบอนต่ำและเหล็กกลาเจือต่ำ ที่มีระดับแรงดึงอยูที่ 50กก. และ
ตามลำดับไลลงมา มักนิยมใชในการผลิตในอุตสาหกรรมการตอเรือ อุตสาหกรรมการเคร่ืองขุดเจาะแร และเคร่ืองจักรกลหนัก 
เปนตน

JLYJ 602 และJLYJ  603 เหมาะสำหรับการใชงานรอยเช่ือมท่ีเปนเหล็กกลาเจือต่ำความแข็งแรงสูง โดย
มีระดับแรงดึงอยูที่ 60 กก. และ 70 กก. ตามลำดับ มักนิยมใชในอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องขุดเจาะแร 
การกอสรางสะพาน วิศวกรรมโลหการ ปโตรเคมี เปนตน

เหมาะสำหรับการใชงานรอยเช่ือมท่ีเปนเหล็กกลาเจือต่ำ โดยมีระดับแรงดึงอยูท่ี 60 กก. - 80 กก. มักนิยม
ใชในอุตสาหกรรมการผลิต เชน ตัวถังรับแรงดัน เครื่องจักรกลหนัก  เครื่องขุดเจาะแร  เปนตน

เหมาะสำหรับการใชงานรอยเช่ือมท่ีเปนเหล็กกลาเจือต่ำ โดยมีระดับแรงดึงอยูท่ี 60 กก. - 90 กก. มักนิยม
ใชในอุตสาหกรรมการผลิต เชน ตัวถังรับแรงดัน เครื่องจักรกลหนัก  เครื่องขุดเจาะแร  เปนตน

เหมาะสำหรับการใชงานเชื่อมรอยเชื่อมประเภทเหล็กกลาคารบอนต่ำ
และเหล็กกลาเจือต่ำที่มีระดับแรงดึงอยูที่ 50กก. หรือในระดับที่ต่ำกวา

Ó  Ó б 
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

  




 



 





  


 

  



 

  

  

� � � �









   �

� � �

� � �

�

    � � � �

    � � � �

  � � �

    � � �

  











 � � �

ลวดเชื่อมไสฟลักซชนิดทนความรอนสูง




รุน มาตรฐาน ชนิดของกระแส
ไฟฟาในการเชื่อม

ชนิดของสาร
เคลือบ




รุน มาตรฐาน ชนิดของกระแส
ไฟฟาในการเชื่อม

ชนิดของสาร
เคลือบ

สวนประกอบทางเคมีของเนื้อโลหะเชื่อม (%)

สวนประกอบทางเคมีของเนื้อโลหะเชื่อม (%)

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ไทเทเนียม
ออกไซต

ลวดเชื่อมสแตนเลส ไสฟลักซ
















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












�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

� � �

� � � �

�

�

�

�

�

�

คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุรับได
กอนฉีกขาด 

คาแรงดึงสูงสุดที่วัสดุ
รับไดกอนฉีกขาด 

คาแรงดึงที่วัสดุรับได
กอนเสียรูปอยางถาวร

คาความยืดหยุน



คาความยืดหยุน




คาการทดสอบการกระแทกแบบ
(ชิ้นงานมีรอยบากรูปตัว V)



คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

คุณสมบัติทางกลของเนื้อโลหะเชื่อม

ลักษณะเดนและการใชงานหลัก

ลักษณะเดนและการใชงานหลัก

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่เปนรอยเชื่อมเปนแบบผลึกเพอรไลททนความ
รอนสูงที่ Cr 1%-Mo 0.5% โดยมีอุณหภูมิใชงานต่ำกวา520องศาเซล
เซียส มักนิยมใชในการผลิตในอุตสาหกรรมการผลิต เครื่องจักร วิศว-
กรรมโลหการ ปโตรเคมี ตัวถังรับแรงดัน อุตสาหกรรมการประกอบเรีอ
เปนตน

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่เปนรอยเชื่อมเปนผลึกเพอรไลททนความรอน
สูงที่ Cr 1%-Mo 0.5% โดยมีอุณหภูมิใชงานต่ำกวา550องศาเซลเซียส 
มักนิยมใชในการผลิตในอุตสาหกรรมการผลิต เครื่องจักร วิศวกรรมโล-
หการ ปโตรเคมี ตัวถังรับแรงดัน อุตสาหกรรมการประกอบเรีอ เปนตน

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่มีรอยเชื่อมเปนประเภทที่ไมเกิดสนิมที่มี Cr 18% -Ni 8% ทั้งยังสามารถใชไดกับสารเคลือบ
หุมแบบที่ไมเกิดสนิมโดยมีอุณหภูมิใชงานต่ำกวา 300 องศาเซลเซียส

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่มีรอยเชื่อมเปนประเภทที่ไมเกิดสนิมที่มี Cr 19% -Ni 10% ที่มีสวนผสมของเหล็กกลาต่ำถึง
ต่ำมากพิเศษทั้งยังสามารถใชไดกับสารเคลือบหุมแบบที่ไมเกิดสนิม 

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่มีรอยเชื่อมเปนประเภทที่ไมเกิดสนิม รอยเชื่อมที่มีเหล็กตางชนิดกัน รวมทั้งรอยเชื่อมที่มีเหล็ก
ที่มีโครเมี่ยมและแมงกานีสสูง

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่มีรอยเชื่อมเปนประเภทที่ไมเกิดสนิม รอยเชื่อมที่มีเหล็กตางชนิดกัน รวมทั้งรอยเชื่อมที่มีเหล็ก
ที่มีโครเมี่ยมและแมงกานีสสูง

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่มีรอยเชื่อมเปนประเภทที่ไมเกิดสนิมที่มี Cr 18% -Ni 12%- Mo 2% รวมทั้งรอยเชื่อมชนิด
ที่มีเหล็กผสมและเหล็กตางชนิดกัน

เหมาะสำหรับงานเชื่อมที่มีรอยเชื่อมเปนประเภทที่ไมเกิดสนิมที่มี Cr 18% -Ni 12% - Mo 2% ที่มีสวนผสมของเหล็ก
กลาต่ำถึงต่ำมากพิเศษ รวมทั้งรอยเชื่อมชนิดที่มีเหล็กผสมและเหล็กตางชนิดกัน

Ó 

Ó 

Ó б

б






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





ลวดเชื่อมแบบธูปไฟฟา

กระบวนการดึงและตัด

สายการผลิตเกี่ยวกับการมวนสาย

เตาอบอุณหภูมิสูง-ต่ำ
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

























































































 













































































































ลวดเชื่อมแบบธูปไฟฟา

เหล็กกลา
คารบอน

ใชสำหรับงานเรือ

เหล็กกลาผสมต่ำ

ไทเทเนียม-โพแทสเซียมสูง

ไทเทเนียม-แคลเซียม

ไทเทเนียม-แคลเซียม

ไทเทเนียม-แคลเซียม

ไทเทเนียม-แคลเซียม

เหล็กออกไซด

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

เหล็ก-ไฮโดรเจนต่ำ

เหล็ก-ไฮโดรเจนต่ำ


     
ประเภท รุน มาตรฐาน เทียบเทามาตรฐาน ชนิดสารเคลือบ ชนิดของกระแสไฟเชื่อม
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












































  

  

  

  









 









































 









































ลวดเชื่อมแบบธูปไฟฟา


     
ประเภท รุน มาตรฐาน เทียบเทามาตรฐาน ชนิดสารเคลือบ ชนิดของกระแสไฟเชื่อม

ไมขึ้นสนิม
(สแตนเลส)

แบบพื้นผิวมีตัวหุม

แบบเหล็กหลอ

ไทเทเนียม-แคลเซียม

ไทเทเนียม-แคลเซียม

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โพแทสเซียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

ไฮโดรเจน-โซเดียมต่ำ

แกรไฟต

แกรไฟต
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438/19-22 LARDPHRAO ROAD., JOMPOL, JATUJAK, BANGKOK 10900 Tel. +66(0)2-938-1938 Fax.+66(0)2-513-30-70

บริษัท สยามเทคโนอุตสาหกรรม จำกัด 

Siam Techno Industry Co., Ltd.

โทร. 02-938-1938438/19-22 ถนนลาดพร้าว แขวงจอมพล เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900 แฟกซ์. 02-513-3070

1

   
    
   
   
 
   

8 9 10 11 12 13

2 3 4 5 6 7

PRODUCT APPLICATION
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